IHR SPEZIALIST FUR EDELSTAHL

Legierungszusammensetzung und Werkstoffvergleiche

C Si Mn So. So. . . .
W-Nr. Cr ‘ Mo ) Einsatzbereich (Richtwerte) ‘
< < < Elemente|| Bezeichnung
1,00 ||2,00

17,0- 8,5-
1.4301{|0,07|| 1, , - -
20,0 10,0
17,5- 8,0-
1.4307/(0,03| 1,00 (2,00 195 - 10.0 - Wasser und leicht verunreinigte Abwasser, Nahrungsmittel und
— —_— V2A organische Sduren, allgemein bis etwa ph-Wert 4,5 bestandig in
1.4541|0,10|| 1,00 {|2,00 17,0- - 3,0- Ti < 5x%C chloridarmen Angriffsmitteln
19,0 11,5
17,0- 9,0-
1.4550(|0,10{| 1,00 ||2,00 - Nb < 8x%C
19,0 11,5

16,5- 1| 2,0-|| 10,5-
1.44011(0,07{| 1,00 |{2,00 -
18,5 || 2,5 || 13,5

16,5- |[ 2,0- || 11,0-
1.4404|0,03|| 1,00 (|2,00 -
18,5 || 2,5 || 14,0

16,5- | 2,0-|| 10,5- .
1.4571{|0,10|| 1,00 |[2,00 185 || 25 || 135 Ti < 5x%C Hohere allgemeine Bestindigkeit als 0.g. Gruppe. Bevorzugt im
— —_— V 4A chemischen Apparatebau, Klaranlagen, Papierindustrie, vor allem
1.4580|[0,10]| 1,00 [[2,00/| &5 || 2O || 25| NP< auch bei hsheren Chloridgehalten
18,5 |[ 2,5 || 18,5 10x%C

16,5- | 2,5- || 12,0-
1.4435]|0,03|| 1,00 (|2,00 -
18,5 || 3,0 || 14,5

16,5- || 2,5-|| 10,5-
1.4432||0,03|| 1,00 (|2,00 -
18,5 || 3,0 || 13,0

21,0- || 2,5-|| 4,5- || N:0,08-
1.4462|(0,07(| 1,00 |{2,00 1*
23,0 || 3,51 65 0,20

19,0- || 5,5-[| 24,0- || Cu:1,5- || Avesta® 254
1.4529(0,03|| 1,00 (|2,00 2%
21,0 || 7,0 || 26,0 2,0 SMO

19,0- || 4,0-|| 24,0- || Cu:1,0-
1.4539|(0,03|| 1,00 (|2,00 3*
21,0 || 5,0 || 26,0 2,0

1,50- 19,0- 11,0-
1.4828||0,20 2,00 - -
2,50 21,0 13,0
1,50- 24,0- 19,0- . .
1.48411(0,20 2,00 - - - Stickstoffhaltige, sauerstoffarme Gase
2,50 26,0 21,0
24,0- 19,0-
1.4845(|0,15|| 0,75 ||2,00 - -
26,0 22,0
19,0- 30,0- || Al: 0,15-
1.4876||0,12|| 1,00 ||1,50 - Incoloy 800°
23,0 34,0 0,60
. . L . T 3*Hochste Bestandigkeit gegen
1*Hohe Loch-u. SpannungsriBkorrosionsbestandigkeit 2*Hochste Bestandigkeit in sauren .
. . - . L . i . phosphor- u. schwefelsaure Medien
in neutralen, chloridhaltigen Medien Bestdndigkeit chloridhaltigen Medien z.B. Meerwasser, o .
. B L bei gleichzeitiger
unter Sauergasbedingungen hohe Schwefelsaurebestandigkeit . o
Chloridverunreinigung
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o] on sl s [s]_mow |

|1.4301|| X5CrNi 18 10 || 304 ||304s15||2332|| Z6CN 18.09 |

|1.4307|| X2CrNi 18 9 || 304L||304511||2352|| ZZCN18.09|

|1.4541|| X6CrNiTi 18 10 || 321 ||321531||2337|| Z6CNT 18.10 |

|1.4550|| X10CrNiNb 18 9 || 347 ||347 517||2338|| Z6CNNb 18.10 |

|1.4401|| X5CrNiMo 17 12 2 || 316 ||316 531||2347|| Z6CND 17.11 |

|1.4404|| X2CrNiMo 17 13 2 || 316L ||316 511||2348|| Z2CND 17.12 |

|1.4571|| X6CrNiMoTi 17 12 2 || 316Ti ||320 531||2350|| Z6CNDT 17.12 |

|1.4580||X10CrNiMoNb1810||316Cb|| - || - ||ZGCNDNb17.12|

|1.4435|| X2CrNiMo 18 14 3 || 316L H316 s13||2353|| Z2CND 17.13 |

|1.4432|| X2CrNiMo 17 12 2 || 316L ||316 s33||2343|| Z2CND 17.12 |

|1.4462|| X2CrNiMoN 22 5 || - || - || - || ZSCND21.08|

|1.4529||X2NiCrMOCu25206” - || B || R || N |

|1.4539||X2NiCrMoCu 2520 5|| - || - ||2562|| ZINCDU 25.20 |
|1.4828|| X15CrNisi 20 12 || 309 || - || - || Z15CNS 20.12 |
|1.4841|| X15CrNisi 25 20 || 314 H - || - || Z12CNS 25.20|

|1.4845|| X12CrNi 25 21 || 310 ||310$24||2361|| Z12CN 25.20 |

|1.4876|| X1ONiCrAITi 32 20 || - H NA 15|| - || Z8NC 32.21 |

| 1) AISI || = American Iron and Steel Institute |

| ASTM ||= American Society for Testing and Materials|

| 2) BS || = British Standard |

| 3)SS || = Swedish Standard |

|4) AFNOR” = Association Francaise de Normalisation |




